ocele, s vysokym obsahom uhlika, s nizkym obsahom uhlika,

vysoko legovanej atd).

Norma americkej indtitlcie Zeleza a ocele pre ocelovu skladbu.

Prvé Cislica alebo 2 &islice su série oznacenie (napr.: z nerezovej

Antikorové ocele su chromové zliatiny so Zelezom, obsahujtce 12 - 30 % chrému, az 30 % niklu alebo do 24 % mangéanu
pri uré¢itom mnoZzstve molybdénu, kremika, medi, titdnu, niébu, dusika a podobne (v mnoZstve najviac niekolko percent).
Chrém zaistuje pasivitu tychto zliatin a je preto rozhodujicim prvkom pre dosiahnutie odolnosti voéi korézii. Nerezové
ocele su v niektorych prostrediach nachylné k miestnym druhom korézie (bodova, Strbinova, medzikrystalicka, korézne
praskanie). Tie v§ak méZu byt vyli¢ené vhodnym vyberom ocele pre dané podmienky. Aj ked' chrém, nikel, mangéan

a dalSie zliatinové prvky su v antikorovych oceliach v pomerne velkom mnozstve, zakladnym prvkom je stéle Zelezo

a jeho zliatina s uhlikom, tzn. ocel.

AISI 201/AISI 202 > Nerezovy nizkolegovany materidl
pouzivany v tepelnom intervale do 300°C. Lacnejsia
nahrada za AlSI 304. Pouzitie: dobra spojovatelnost

s austenitickym aj feritickym materidlom, vyuzitie

v stavebnictve, vyroba nabytku, vybavenie dopravnych
prostriedkov.

AISI 301 > Antikorovy pruzny materidl pouzivany

v tepelnom intervale do 300°C. Pouzitie: plechy s vysokou
pevnostou, vhodné pre automobilovy priemysel, pruziny,
pruzinové naradie.

AISI 303 > Austenitickd chrémniklova ocel, vel'mi dobre
opracovatelnd, legovana sirou, ¢o umozfuje spracovanie
na automatoch. Mierne zhor$ené mechanické vlastnosti
a znizena odolnost voci kordzii (vy$Si obsah siry), hodnoty
su vSak lepsie ako pri materidli AlSI 430F, zodpovedaju
priblizne materialu AlISI 430. Material nevhodny

na opracovanie za studena a zvéranie (pri zvarani tecie).
Tato akost je dodavana iba v ty¢iach. Vhodna na vyrobu
matic, skrutiek, fitingov, rotaénych dielov, obrabanych

na automatoch, ak je pozadovana lep$ia odolnost proti
kordzii ako u materidlu AlSI 430.

AISI 304 > Austenitickd chrémniklova ocel je
najpouzivanejs$im druhom antikorového materiélu

s vel'mi dobrou odolnostou voci kordzii, tvarnostou

za studena a zvératelnostou. Odolna vodéi vode, vodnej
pare, vlhkosti vzduchu, jedlym kyselinam, slabym
organickym a anorganickym kyselindm. Po zvarani
plechu do hribky 6 mm odolnd proti medzikrystalickej
kordzii i bez dodatoénej tepelnej Gpravy (nizky obsah
uhlika). Schvélena pre teplotné naméhanie do 300 °C,
pri vy$8ich pracovnych teplotach by sa mala pouzivat
titanom stabilizovand ocel' AlISI 321. Dobre lestitelna

a tvarna hlbokym tahanim, ohrafiovanim a zakruzovanim.
Pri obrabani je potrebné z dévodu sklonu k speviiovaniu
pracovat s ostrymi nastrojmi z vysoko legovanej
rychloreznej ocele, tvrdokovu, alebo karbidovych

zliatin, Zvaratelnost elektrickym oblikom pri pouziti

vSetkych metdd zvérania je dobra, nevhodna na zvaranie
plamerfiom. Pouziva sa v strojarenskom a nukledrnom
priemysle, v architekture, v dopravnych zariadeniach,

v potravindrskom priemysle, vo farmaceutickom

a kozmetickom priemysle, pri stavbe chemickych
pristrojov a motorovych vozidiel, vyrobe chirurgickych
ndstrojov, sanitdrnych zariadeni, predmetov a pristrojov
pre domacnost a umeleckych predmetov.

AISI 304L > Austeniticka, chrémniklova ocel so zvySenou
odolnostou proti medzikrystalickej korézii (extrémne

nizky obsah uhlika). Plechy nad hribku 6 mm, aj ked' boli
zvérané pri menej vyhodnych podmienkach, nemusia byt
dodatocne upravované. Materidl je zvaratelny, velmi dobre
lestitelny a dobre tvarovatelny za studena. Podmienky
obrdbania st obdobné ako pri AISI 304. Teplotné
namahanie je do 350 °C. Pouzitie obdobné ako u materidlu
AISI 304, moznost spracovania za studena je vSak lepSia.

AISI 304PS/DDQ > Antikorovy material vhodny na hiboké
tahanie. Specialne tvarne vlastnosti s dosiahnuté
modifikdciou v chemickom zloZeni a tepelnom spracovani
vo faze valcovania. Pouzitie: riady, umyvadlg, drezy.

AISI 309/AISI 310 > Ziaruvzdorné antikorové
materidly s vysokym obsahom chrému a niklu. PouZitie:
Ziaruvzdorné zariadenia s teplotami az do 1150°C.

AISI 316 > Austeniticka kyselinovzdornd
chrémnikelmolybdénova ocel so zvy$enou odolnostou
proti kordzii (zvy$eny obsah molybdénu). Po zvérani
plechu do hribky 6 mm odolnd proti medzikrystalickej
kordzii i bez dodatocnej tepelnej Gpravy (nizky obsah
uhlika). Je schvélend pre tepelné namahanie do 300

°C. Material je zvaratelny, velmi dobre lestitelny

a opracovatelny hlbokym tahanim, ohrafiovanim

a zakruzovanim. Podmienky obrabania su obdobné ako pri
AISI 304. Pouziva sa vSade tam, kde su konstrukéné diely,
pristroje a néstroje s pozadovanou strednou pevnostou
vystavené pdsobeniu vody, vodnej pary a vlhkosti
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vzduchu, v strojarenskom priemysle, pri stavbe turbin,
¢erpadiel, pri vyrobe armatur, predmetov a pristrojov
pre domacnost, $portového naradia, lekéarskych

a chirurgickych pristrojov a pod.

AISI 316L > Austeniticka kyselinovzdorna
chrémnikelmolybdénova ocel, s obsahom uhlika

do 0,03 %, vysokoodolna proti kyselinam a kordzii,

s miernym sklonom k jamkovej kordzii v roztokoch

s obsahom chléru. Ocel' je velmi dobre zvaratelng,

bez potreby dodatocnej tepelnej Upravy po zvarani,

s vysokou odolnostou proti medzikrystalickej korézii,
lestitelna az do zrkadlového lesku a mimoriadne dobre
tvarna (ohybanie, zakruzovanie, hlboké tahanie, lisovanie
a pod.). Pouzitie: konstrukéné diely, pristroje a aparaty
chemického priemyslu s vysokym chemickym namé&hanim
(pritomnost chloridov), pri vyrobe zariadeni na Gpravu
teplej vody a konstrukénych dielov, ktoré prichadzaju

do styku s morskou vodou.

AISI 316Ti > Austenitickd kyselinovzdorna
chrémnikelmolybdénova ocel, stabilizovana prisadou
titdnu. Vyssia odolnost voci kyselindam, vy$sia medza

klzu a pevnosti, nevznika riziko hlbokej miestnej korézie
(prisada molybdénu). Po zvarani hrubSich rozmerov nie
je potrebna Ziadna tepelnd Uprava (stabilizacia titAnom).
Nie je mozné dosiahnut vysoky lesk (prisada titanu).
Tvérnost hlbokym tahanim, ohrafiovanim a zakruzovanim
je dobra. Podmienky obrabania st obdobné ako pri

AISI 304. Zvératelnost elektrickym oblikom pri pouziti
vSetkych metdd zvarania je dobra. Nie je mozné zvarat
plamefom. Pouzitie: konstrukéné diely, pristroje a aparaty
chemického priemyslu s poZzadovanou odolnostou voci
halogénom a neoxidujlcim kyselindm. Vy$Sia medza klzu
v tahu prind$a vyhody pri mechanicky viac namahanych
konstrukcidch (stavebnictvo). Typickym prikladom
pouZzitia su technoldgie na vyrobu buniciny, viskdzovej
strize, textilu, farbiv, hnojiva, plastov a pohonnych hmét,
fotograficky a farmaceuticky priemysel, petrolejarsky
priemysel.

AISI 321 > Austenitickd chrémniklova ocel, stabilizovana
prisadou titanu, po zvarani odolna proti medzikrystalickej
korézii bez dodatocnej tepelnej Gpravy aj pri zvarani
hrubsich rozmerov. Pre tlakové nadoby je pouzitelna

do teploty 400 °C, ako ocel odolnu proti okujeniu ju mozno
pouzit do 800 °C. Prisada titdnu neumoziuje vylestit

ocel do vysokého lesku. Tvarnost hlbokym tahanim,
ohrafiovanim a zakruZovanim je dobra. Podmienky
obrabania su obdobné ako pri AISI 304. Pri pouziti
v8etkych metdd zvarania je zvératelnost elektrickym
oblikom dobra. Nie je mozné zvéarat plamefiom. Chemicka
odolnost obdobne ako u materialu AISI 304, podobnd
moznost vyuZitia, ak nie je potrebny vysoky lesk. Vhodna
na konstrukcie s hrdbkou materidlu va¢$ou ako 6 mm,
ktoré nemozu byt po zvarani tepelne upravené. Vyssia
medza klzu v tahu prindsa vyhody pri mechanicky

viac namahanych pristrojoch, konstrukénych dielcoch

a spojovacich prvkoch. Pouziva sa vo vSetkych odvetviach
potravinarskeho a chemického priemysiu.

AISI 409 > Podobny materidlu AlSI 430 s prisadou titanu,
odolnejsi voci agresivnemu prostrediu. PouZitie: viozky
do kominov.

AISI 410, AISI 420, AISI 420F > Antikorovy material,
kalitelny s narastajlicim obsahom uhlika, po kaleni je
mozné dosiahnut vy$siu tvrdost. Pouziva sa na stciastky
s vy$Sou pevnostou, pruziny, piesty, skrutky a noze.

AISI 430 > Tento typ je najviac pouzivanym typom
feritickych antikorovych akosti. Materidl méa dobré
vlastnosti hibkovej roztaznosti a je vyborne lestitelny. Pri
tvarneni pri teplotach pod 20 °C mé sklony ku krehnutiu.
Pri hrdbkach nad 4mm sa musi material predhriat (100-
300°C), aby sa pri ohybani udrzal maly radius ohybu.

Je potrebné predchadzat ostrym ohybom v smere
valcovania. Aj ked' je materidl zvaratelny, v oblasti zvaru
sa objavuje skrehnutie a znizenie odolnosti proti kordzii.
Z toho dbévodu sa pouziva hlavne v neagresivnych
prostrediach, alebo tam, kde nie st kladené vysoké



poziadavky na odolnost voéi korézii. Pouzitie je velmi
réznorodé, vdaka odolnosti voci vode, vodnej pare

a vlhkosti, slabym kyselindm a liehom vhodna pri vyrobe
elektrospotrebiov pre domacnost, v architektre,

pri vyrobe nabytku, v gastronémii. Vyznacuje sa
pomerne dobrou odolnostou voci korézii a dobrou
spracovatelnostou.

AISI 430F > Zu$lachtitelna antikorova automatova
ocel, s0 17% obsahom chrému a s prisadou molybdénu,
legovana sirou (zlepSenie obrobitelnosti), nevhodna

k spracovaniu za studena a k zvéraniu. Znizena odolnost
voéi kordzii a taznosti (vysoky obsah siry). Pouziva

sa na vyrobu rotaénych dielcov na automatoch bez
zvy$enych poziadaviek na odolnost proti kordzii.

AISI 430Ti > Pouziva sa na vyrobky do mliekdrenského,
potravinarskeho a pivovarnickeho priemyslu. Material je
dobre zvaritelny.

AISI 441 > ZuSlachtena feriticka ocel' s obsahom

nidbu a titanu, ktory nahradza v niektorych odvetviach
austenitickd AISI 304. Vysoky obsah chrému zaistuje
vy$Siu odolnost proti jamkovej kor6zii, tento material

je dobre opracovatelny a zvaratelny. Nie je tak dobre
tvéritelna ako austenitické materidly t.j. ma trochu horsie
mechanickeé vlastnosti. Pouziva sa hlavne na vyrobu rdr,
v ndbytkarstve, gastrotechnike, na pouzitie v interiéri

a v prvkoch odvadzajicich spaliny /kominy, vyfuky/.

Nerezové ocele rozdelujeme podla ich chemického
zloZenia a Struktdry do tychto zakladnych skupin:

AUSTENITICKE OCELE

Maju zo vSetkych zakladnych tried najvyssiu koréznu
odolnost, ktorl je mozné este zvySovat pridanim
molybdénu a medi. Vyznamnou vlastnostou je taznost
a hizevnatost. Za uéelom ziskania réznych vlastnosti
sa zakladné zloZenie upravuje pridanim dalSich prvkov
s cielom zvy$enia:

celkovej koréznej odolnosti (chréom, molybdén, med,
kremik, nikel)

kvality mechanickych vlastnosti (dusik)

obrobitelnosti (sira, selén, fosfor, olovo, med)
odolnosti proti praskavosti zvarov (mangan)

odolnosti proti bodovej a $trbinovej kordézii (molybdén,
kremik, dusik)

odolnosti proti koréznemu praskaniu (obmedzenie obsahu
fosforu, arzénu, antiménu)

pevnosti pri te¢eni (molybdén, titan, nidb, bor)
Ziaruvzdornosti (chrém, hlinik, kremik, nikel)

MARTENZITICKE OCELE

Kordzna odolnost je nizka. PouZivaju sa v prostredi,

kde prichadzajd do styku s kyselinou dusi¢nou, boritou,
octovou, benzoovou, olejovou, pikrovou, s uhli¢itanmi,

s dusi¢nanmi a s lGhmi. So stdpajlcou teplotou vSak ich
odolnost klesa. Odolnost voci atmosferickej korézii je
dostatoc¢na len vo velmi ¢istom ovzdusi.

FERITICKE OCELE

S magnetické a dostatoéne tazné. Vyssi obsah chrému
zvy$uje ich koréznu odolnost, ktord je v oxidaénych
prostrediach vysSia nez u martenzitickych oceli. Pouzitie
- v chemickom priemysle, v prostredi kyseliny dusi¢nej,
v doprave, vzduchotechnike, architekture. V niektorych
priemyselnych atmosférach v§ak nevyhovuju. Nevhodné
su v zvarovanych konstrukciach.

AUSTENITICKO-FERITICKE (DUPLEXNE) OCELE

Su odvodené od klasickych austenitickych oceli, vdaka
vysokému obsahu chrému a molybdénu maju vybornu
odolnost voci puklindm a kordzii. Mikrostruktira duplexu
poskytuje vysoku odolnost v lome voéi kordzii pod tlakom,
vodi ndmahovej kordzii a erdzii. Zvératelnost duplexnych
oceli je dobra.



